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上死点

下死点

180゜
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50°
TM:点灯

M T.M P.L M T.M P.L M T.M P.L M T.M P.L

上死点スタート (TM:OFF) 270 (゚検知)

製品排出例

×

製品未排出

P.LT.MMP.LT.MM

(異常表示、全て点灯します。)

M消灯です、左記戻りましょう。

上死点スタート

仮定M点灯ON

ＣＨ１ B U C K L I N G ( S ／ A )

T.M P.LM

Ｍ

Ｓ

Ａ

Ｂ

モードスイッチ

カム信号

記憶信号

電源表示

1.使用しないチャンネルは
上記のように矢印側(S/A)にして下さい。

2.センサーは必ず外して下さい。

金型 金型
送り方向送り方向

エジェクタ

製品未排出例

電源ON

(Mが点灯できる角度)

検出範囲

TM:消灯した時判定します。

M点灯:運転

M消灯:停止

270゜

ＰＣ－４０１ＤＸ通過センサ操作説明

Ｍ－０７０３１９－２
２００７年

03月19日

送りミス検出
タッチ式 光センサ式

通過検出

エジェクタ

使用していない使用していない

(TM:ON)

ワンサイクル異常動作表示

CH4.２枚打ち防止良い例 CH4.２枚打ち防止悪い例 不良品発生します。

は同じタイミングカム(T.M)で働いています。
※2.タイミングカム　CAM(ON角度50゜-60゜OFF角度) CH1.2.4.

ミス検出器ＰＣ－４０１ＤＸ
検出例 ＣＨ４ライト式通過センサ使用の良い使い方。

－Ｐ２／２

2.プレス機運転が入らない時は裏面部のEM・STOPヒューズ1Aを

3.常時監視をする場合裏面部のCH1のプラグだけを抜いてください。
確認願います。

1.検出器を使用しない時は本器をOFFして下さい。

金型破損

ライト式通過センサ

※センサの種類によってモードスイッチが

変わります。

○

50゜

ワンサイクル正常動作表示

※取り扱いには充分確認の上ご使用下さい。

Mが点灯していない場合の入力法。
M(点灯)の入れ方モードスイッチA↓↑切換えるとMが点灯します。

61゜ 61゜

61°

※1.ライト式通過センサ使用の角度設定例。


